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Emballage en feuille souple restaat ^tanche en surpression inte rna ftin«i que 

SOP proc6d^ de fermehire . 

Obiet de I'inventiop^ 

La prtsente invention conceme un emballage en feuiile souple restant ^tanche en 
sitrpression interne. . 

La pr^sente invention se rapporte 6galenaient au proc6d6 destine k la fenneture de 
r emballage mentiotm6 ci-avant. 

Arrifae plan technologique. 


Pom' peraiettre le transport dans des conditions de steurit^ de petites quantit^s de 
matidres dangereuses, notamment par avion, on utilise des emballages soumis k des 
15 exigences tr6s s6v6res. 

Une des applications est le transport de fioles contenant des " sp^imens de 
diagnostic c*est & dire des ^chantillons pr^levds par exemple sur Thonmie ou 
Tanimal. 

D'autres applications consistent dans le transport de petites quantit^s de matidres 
20 d*une dangeiositd d^temun^e, par exemple des produits chimiques pouvant 6tre 

agressifs. 

Dans le cas des " specimens de diagnostic rLA.T.A., International Air Transport 
Association, a 6dict6 comme rdgle ou instruction d' emballage, la " Packaging 
Instruction 6S0*diagnostic specimens " qui exige que les ^chaatillons soient 

25 contenus dans des " rteeptacles primaires " Stanches, c'est-^l-dire des fioles . 
ad^quates et ceux-ci contenus dans des " receptacles secondaires '* Stanches. 
L'invention se rapporte en particuUer ces " r^ipients secondaires 
La rSgle citee ci-avant, impose que le " receptacle secondaire " r6siste sans fiiite h 
\me difference de pression entre rinteheur et Texterieur , en fait une surpression 

30 interne de 0,95 bar et ce dans la plage de temperature de -40**C jusque +55**C, 

De plus le recipient secondaire *' doit renfermer une motive absorbante (sauf si le 
"specimen" est solide). 

Le but est d'^viter toute contamination par des produits qm s'^chapperaient dans 
des circonstances exceptioimelles telles que la d6pressurisation d'une soute ou un 
35 accident. 

Tr^s gen6ralement, le " receptacle secondaire " est constitue actuellement de deux 
enveloppes disposees Tune dans I'autre, Tune assurant essentiellement retancheite, 
rautre la resistance k la surpression interne. 

40 Buts de Tinvention. 

Un objet de Tinvention est de proposer un emballage repondant k des exigences 
sevdres, en particvdier aux conditions de T "instruction d'emballage 650-Specimens 
de diagnostic " pr6citee de 1'I.A.T A. 
45 Un autre objet de Tinvention est de proposer un " receptacle secondaire " d'xm coiit 
peu eieve. 

Un objet de Tinvention est 6galement de proposer un receptacle secondaire " aise 
k fermer. 
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pT^weipftux figments caractfaist ^q"«* IMnvention. 

L'embaUage Blanche selon rinvention est constitu6 d'une^eule enveloppe destinte 
k enfenner au moins un espace int^eur (27). 

En ramenant la constitution de TembaUage de 2 enveloppes & une seule, il a 6t6 
possible d'abaisserlecofltetdefaciUterles operations defennetare. ^ 
Selon le besoins, des emballages, par exemple des " receptacles secondaires , 
suivant rinvention peuvent rfeister i des suipressions de 0,5 in6me 0,9, ^galement 

plus de 0,95 bar. . . . _^ x 

) n y a Ueu de noter que le test de resistance k la pression mteme, reabs6 par 
rempUssage d'eau ou d'vax liquide sous piession, correspond, en cas de 
depressurisation d'une soute d'un avion volant k trfes haute altitude k la dUatation 
de I'air ou des gaz enfennfe dans I'enveloppe lors de sa fermeture. n en resulte une 
raise en traction de la parol. n r% *♦ 

5 PreferentieUement, I'^mballage est con5u pour Stre ferme par collage. De cette 
faifon, I'usage d'un appareU pour la fenneture est 6vit6 et les operations sont 
rendues plus ais6es, 

L'embaUage suivant I'invention lesiste avantageusement k la pression sous ime 
temperature descendant au moins k -35 «>C et - 40°C ; egalement s'61evant ^ +45 C 
0 et mfime au deli de +55°C. Conditions qu'il est possible de rencontrer dans des cas 
extremes en cas de transport aerien. . - , • 

Selon une forme preferentielle de I'invention. I'enveloppe est divisee enpltiaeurs 
poches etanches ( 27) entre elles. , . , , , 

Ceci permet d'isoler une seule fiole (28) par poche, done redmt la largeur dra 
25 poches. Comme I'effort de traction exerc6 sur les parois lors du gonflement de la 
poche est proportionnel au diamStre de la poche gonfiee, cette caiactenstique de 
I'invention limite la resistance k la traction exigee pour la feuille formant la parol, 
done rediiit le coiit de cette feuiUe. De plus, dans le cas oti les exigences de 
1XA.T A. sont d'appUcation, Temballage des fioles separement est d'ailleurs 
30 necessaire selon la regie "Packing Instruction 650". 

De preference, la ou les separations entre les poches sont formees par la soudure 
(7) des parois (2,6). 

Selon une forme particuUerement avantageuse de I'invention, au moms un espace 
interieur (27) etanche de I'emballage est d'une largeur permettant seulement d y 
35 glissersansdifficulte.lecontenu(28)devantyStreembalie. 

Par contenu k emballer, U y a Ueu, en general, de prendre en consideration la fiole 
(28) ou " receptacle primaire" d'une section maximale, ceci, dans le cas oii il existe 
divers receptacles covrrants A wnballer. 

Ces dispositions deteiminent la limite pratique k laqueUe U convient de fixer la 
40 largeur pour reduire k son minimum la traction sur les parois de 1' enveloppe. 
De preference, le ou les espaces interieurs etanches (27) sont d'une largeur 

inferieure k 50 mm. Par exemple, pour une largeur de 40 nam, une fiole (28) dont le 
diametre du bouchon atteint 21 mm peut gtre fadlement embaliee. 
Selon une forme d'execution preferee de I'lDvention, la feuiUe mince souple est 
45 constituee en partie au moyen de polyamide oriente (OPA), dispose pour que sa 
leastonce maximum se trouye dans le sens de la largeur d'au moins un espace 

etanche. ,,At>a i 

C'est dans ce sens que 1' effort appUque k la feuiUe est maximum et 1 OFA a la 
particulffldte de posseder un rs^jport resistance/cottt interessant 
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Selon une forme particulidrement avantageuse de T invention, les parois de 
Temballage sont en feuille mince combin6e de polyamide orients - poly^thyl&[ie 
(OPA/PE). En effet, la fexiille OPA/PE i^unit les qualit^-d'^anch^it^ k Teau sous 
pression et de r^stance k la traction. 
S Pi^f^rentiellement, la feuille (2,6) est dispos^e face poly^ylSne cdt6 intdrieur. Ce 
polyethylene dtant soudable, ceci permet la soudure pour la foxmation de la ou des 
poches. 

L'emballage sxiivant une fomie particuli^ment avantageiise de Tinvention est 
con9U pour une fermeture au moyen d'un autocollant (10) & double face. Sans 

1 0 moyens de fermeture ad6quats rdpondant aux mSmes exigences que Temballage lui- 
m6me, le produit ne peut avoir T usage prdvu. L' autocollant k double &ce pemiet 
d'atteindre la r^istance, i'6tanchditd et la facility de femieture. 
L*autocollant (10) , est de prdfdrence foxm€ de polyol6fine recouvote de coUe k 
base de caoutchouc. On a constat^ lors des essais que cet autocollant rdpond aux 

1 S meilleures conditions de rdussite de Temballage selon Tinvention dans les 
conditions imposdes par V I A.T.A. 

Selon une forme particuli^rement avantageuse. de I'invention, rouverture destinte k 
I'insertion du contenu (28) dans au moins un espace int&ieiir, est constitute par 
une fente (5) mtnag^ dans une face (2) de Tenveloppe dans le sens de la largeur 

20 dudit espace entre les extrtmitts assemblies de cehii*ci, de prif6rence pr^s de Time 
d'elles (8) , TautocoUant est appliqui k la ISvre de la fente c6t6 contenu (28) et il se 
prolonge substantiellementjusqu' audit assemblage (8) . Ces conditions permettent 
ime grande resistance et vme excellente 6tanch6it6 de la femieture k rdaliser, 
Pxtfdrentiellement, rautocollant de femieture (10) est muni d'lme feuille de 

25 protection (1 1,15,17) de la coUe sur chaque face et la feuille de protection d'une ' 
face est diviste en deux parties (1 1,15) dont Tune (15) reste en place sur ledit 
prolongement (13) de TautocoUant (10) aprfes la pose de celui-ci sur ladite 16vie (9). 
Par ces moyens, Tautocollant est au d^art prot6g6 sur ses deux &ces, et il reste 
protigt sur Tensemble, sauf sur.la partie d'une face (12) d6gag6e lors de la pose sur 

30 la livre (9) pr6cit6e de la fente. C'est dans ces conditions que Temballage ^r^s 
fiifaricadon est livri k Tutilisateur en vue d'abord du placement du ou des 
contenus (28). 

L'emballage est avantageusement con9U pour 3tre pli6 en vue de sa fermeture de 
telle sorte que la fente (5) se trouve k rint6iieur substandellement k Tendroit du pU, 
35 que rautocoUant (10) repli6 k rinttrieur du pli assemble les deux 16vres (9,23) de la 
fente et que Tassemblage soit alors reconvert ^^eurement par la face (6) de 
Tenveloppe non pourvue de la fente. 

De la sorte, la fermeture 6vite les eJBfets nifastes de la mise en cisaillement de la 
coUe qui tendrait k entrainer le glissement relatif et Touverture du joint colli. 
40 La prisente invention se rapporte igalement k un procidi de fermeture de 
remballage selon I'invention. Ce procidi comprend les itapes suivantes : 

1. enlever le reste (15) de protection de rautocollant c&t6 enveloppe 

2. appliquer TautocoUant (1 3) sur Tenveloppe. 

3. enlever la protection extirieure (17) deTautocoUant (10). 

45 4- plier Tenveloppe de telle sorte que la fente (5) soit a rintirieur, 
substantiellement k Tendroit du pli et appUquCT fortement 
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Brfeve description des fiiotres. 
La figure 1 repr^ente une vue de &ce de Temballage. 

La figure 2 montre en coupe la zone de fermeture de I'emballage aprte fabrication, 
S avant insertion du contenvu 

La figure 3 repr^sente sch^matiquement en coupe un emballage et son contenu. 
La figure 4 repr^ente en coupe la zone de fermeture de Temballage ferm6 sans 
Teffet de la pression. 

La figure S repr^sente en coupe la zone de fermeture de Temballage fenn6, gonfi6' h 
10 la pression d'essai. 

La figure 6 repr6sente en coupe TautocoUant de fermeture. 

Description d6tailMe d'un emballage selon r.invention. 

IS L'emballage repr£sent6 h la figure 1 comporte 10 poches 27 

La fetdlle avant 2, comme la feuille arriSre sont des feuilles minces combin6es 
polyamide orients - polyethylene (OP A/PE). Les faces en poly6thyl6ne sont 
dispose cbt6 intdrieur de la poche 27. Elles sont soud^ k chaud dans les zones 
3 J entourant chaque poche et dans les zones 4 destinies & former un rabat de 

20 Temfoallage au delA de la fente 3. Les soudures sont representees par des hachures. 
La fente S est pr^vue pour Tinsertion d'un '* receptacle primaire" ou de tout autre 
contenu, ainsi que d'une mati^re absorbante, sauf lorsque la matiere presente dans 
le " receptacle primaire" n*est pas liquide. 

Le nombre de poches 27 de 1' emballage peut generalement Stre choisi de un ^ une 
25 dizaine , par exemple en fonction des quantites de ** receptacles primaires " k 

transporter et en vue de limiter la dif&culte des manipulations i la fermeture. On ne 

sort cependant pas du cadre de Tinvention en adoptant des nombres de poches plus 

grands, eventuellement dans le cas de I'utilisation d'autres feuilles ou de moyens 

mecaniques pour la feraieture. 
30 La figure 2 montre la zone de fermeture de Temballage en fin de fabrication avant 

qu'il ne soit remis k Tutilisateiur en vue d'y inserer le contenu k transporter. 

Cependant, les feuilles avant 2 et arridre 6 sont representees ecartees coimne apr^s 

rinsertion d'un contenu. 

Elles sont assembiees par une soudure 7 k Textremite inferieure. 
35 La levre inferieure 9 de la fente 5 porte I'autocollant 10, lequel a ete debarrasse 

avant pose, de la protection (partielle) 1 1 (figure 6) et adhere par la couche de colle 
1 2 i la Idvre inferieure 9. 

L'autocollant presente un prolongement libre 13 dont la couche de colle 14 c6te 
enveloppe est encore sous la protection (partielle) 15 (figure 6). La couche de colle 
40 16 de la face exterieure est sous la protection 17 (figure 6). La ligne de trait d'axe 
1 8 indique Tendroit de la pliure a executer en vue de la fermeture de Temballage et 
la fieche 19, le sens du phage. 

La figure 3 represente schematiquemefit en coupe un emballage et son contenu. 
Entre les feuilles avant 2 et arriere 6, a ete glisse un " receptacle primaire " etanche 
45 28 par la fente 5. La matiere absorbante eventuelle qui accompagne le "receptacle 
primaire " 28 n'est pas representee. 

La figure 4 represente en coupe la zone de fermeture de T emballage ferme sans 
Teffet de la depressurisation ou de la pression de test 
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La feate S est visible, dispose k Tangle du pliage .Le scellement est r^alis6 en une 

fois k la main pour Tensemble des poches 27 multiples d'un emballage. 
L*extr6mit^ de Temballage reprend dans Tordre : la feuiUe airi^re 6, la 16vre 
in££rieure 9 faisant partie de la feuille avant 2, la colle 12 sur la l&vre infiirieure 9, 
S la partie 20 de TautocoUant 10 qui y adhere, la colle 26 provenant de la fusion de la 

colle 21 ext^rieure sur la partie 20 avec la colle 22 ext^eure sur le prolongement 

13. 

Celle-ci fait adherer la Idvre 23 k la feuille avant 2. 

Les couches ult^eures sont constitutes par : le prolongement 13 de Tautocollant 
10 10, la colle 14 du proloi^ement 13 cbt6 enveloppe, la l^vre supdrieure 23 de la 
feuille avant 2, la soudure 8 du rabat, la partie sup^eure 29 de la feuille anidre 6. 
L'application manuelle du rabat lors du pliage, sufBt pour donner k Tempilage de 
toutes ces couches des forces d'adh^ion qui restent efGicaces malgrt les conditions 
s6vdres de pression et de temperature de la r&gle LAT. A. 
IS La figure S reprtsente en coupe la zone de fermeture de Temballage fexm€, gonfit k 
Ja pression d'essai. L'essai de la forme prtfiirentielle d'extcution de I'invention 
dtcrite ci-avant dans les conditions de la r&gle L A.T A., a 6t& r6alis6 avec succte pac 
un organisme agrtt par TLA-TA. avec mise sous pression d'eau ou de liquide dans 
les poches. 

20 Si on s*ttait content^ de rtaliser la fermeture au moyen d'tm autocollant appliqu6 
sur la fente, la force de traction dans la direction de la longueur de la poche aurait 
entrain^ un effort de cisaillement dans les couches de colle de part et d'autre de.la 
fente et la colle aurait flut, tcartant progressivement les l^vres. Dans le cas present, 
le cisaillement est present dans la soudure 8 du rabat oii le fluage n'est pas k 

25 craindre. La pression representee par la fldche 24 k I'endroit de la fente 5 n'a pas 

d'eflfet nefaste car elle s'exerce sur Tassemblage des deux bords coUts de la fente 5, 
• dispose librement dans la courbe foimee par la feuille arriere 6. 

La pression au point 25 sur la soudure 8 n'est pas d'avantage en mesure d'ecarter 
les feuilles 2 et 6 en raison de la resistance de la soudiire. La colle ne subit aucun 

30 effort qui tendrait k rarrachement Elle n'est soumise k \m effort de cisaillement que 
dans les zones 14, 26, 12 et 22 de part et d'autre du prolongement 13 de 
T autocollant. IL y a done lieu, comme le montrent les figures 4 et S de prevoir des 
zones assez larges. 

La figure 6 represente en coupe I'autocollant de fermeture. Les couches de colle ne 
3S sont pas representees, mais seulement les protections.de la colle presentes avant la 
pose. Une face est recouverte par la protection 17. Elle est destinee k se trouver k 
Texterieur lors de la pose de la partie 20 de I'autocollant sur la levre ijoferieure 9. 
Avant cette pose, a lieu I'enievement de la proteiction partielle 1 1 . La protection 
partielle 15 de la partie 13 devant former le prolongement de I'autocollant est 
40 enlev6e des la prenxiere etape du procede de fermeture. L' autocollant double face 
pr^fere en fonction des exigences de I'application LA.T.A. ainsi que de son cofit est 
le " Pressure Sensitive Adhesive" (PSA). H est constitue d'un fin film de 
polyethylene enduit sur chaque face d'un colle acrylique ou de preference k base de 
caoutchouc. Les recherches effectuees pour proposer un emballage repondant aux 
45 exigences de I'l A.T.A. ont conduit k preferer les solxitions et les materiaux decrits. 
Pour d'autres applications plus sevferes encore ou moins sevdres ou dans d'autres 
conditions, par exemple de dimensions du contenu, les moyens selon I'invention 
sont utilisables en choisissant des materiaux moins ou plus performants , k des coftts 
inferieurs ou superieurs. 
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R evendicatiops. 

1 . Emballage Blanche dans des conditions s6 vferes de surpression interne a\ix parois 
(2,6) en feuilie mince soijqple caract&is6 en ce qu'ii est constitu6 d'une seule 
enveloppe destin^e k enfenner au moins nn espace int^rieixr (27). 
5 2. Emballage selon la revendication 1 caract6ris6 en ce quUl r&iste k une 
suxpression interne d'au moins 0,5 bar. 

3. Emballage selon la revendication 2 caract6ris6 en ce qu'il r^ste it une 
surpression inteme d'au moins 0,9 bar. 

4. Emball^e selon une au moins des revendication 1 i 3 caractdris6 en ce qu*il est 
10 con9u pour dtre ferm£ par collage. 

5. Emballage selon une au moins des revendicationsl k 4 caract6ris6 en ce qu'il 
r^siste i la pression sous une temperature atteignant au moins -35 **C. 

6. Emballage selon une au moins des revendicationsl k 5 caract6ris6 en ce qu'il 
rdsiste k la pression sous \me temperature atteignant au moins 45 ®C. 

15 7. Emballage selon une au moins des revendications \k6 caract6ris6 en ce que 
r enveloppe est divis^e en plusieurs poches (27) Stanches entre elles . 

8. Emballage selon la revendication 7 caract6ris6 en ce qu'au moins une separation 
entre poches est form^e d'lme soudure (3) des parois (2,6) . 

9. Emballage selon une au moins des revendicationsl k 8 caract^rise en ce qu'au 
20 moins un espace int^rieur (27) etanche est d'une largeur permettant seulement 

d'y glisser sans difficult^ le contenu (28) devant y 6tre embalie. 

10. Emballs^e selon une au moins des revendications \k9 caractdrise en ce qu'au 
moins un espace interieur 6tanche (27) est d'une largeur inferiexire k 50 mm. 

1 1. Embdllage selon une au moins des revendications 1 k 10, caracteris6 en ce que 
25 la feuilie mince soiqple est constitu6e en partie au moyen de polyamide orient^ 

(OP A) dispose pour que la resistance maximum se trouve dans le sens de la 
largeur d'au moins un espace etanche (27). 

12. Emballage selon la revendication 1 1 caracterise en ce que les parois sont en 
feuilie mince combinee polyamide oriente - polyethylene (OPA/PE) . 

30 13. Emballage selon la revendication 12 caracterise en ce que la feuilie (2,6) est 
disposee face polyethylene c6te interieur. 

14. Emballage selon une au moins des revendications 4 i 13 caracterise en ce qu'il 
est con9u pour \me fermeture au moyen d'un autocollant (10) k double face. 

15. Emballage selon la revendication 14 caracterise en ce que Tautocollant (10) est 
3 5 forme de polyoiefine recouverte de colle k base de caoutchouc. 

1 6. Emballage selon une au moins des revendications 14 et 15 caracterise en ce que 
Touverture destinee k Tiosertion du contenu (28) dans au mpins un espace 
interieur est coiisitituee par une fente (5) meriagee dans une fiuse (2) de 

r enveloppe dans le sens de la largeur dudit espace (27) entre les extren^tes 
40 assembiees de celdi-ci, de preference prfes de I'une d'elles (8), que I'autocollant 

(10) est appUque k la levre (9) de la fente cdte contenu (28) et qu'il se prolonge 
substantiellementjusqu' audit assemblage (8). 

17. Emballage selon la revendication 16 caracterise en ce que FautocoUant de 
fermeture (10) est muni d'une feuilie de protection (1 1,15 ,17) de la colle sur 

45 chaque face et que la feuilie de protection d'une fece est diyisee en 2 parties 

(11,15 ) dont Pune (15) reste en place sur ledit prolongement (13) de 
r autocollant (10) aprfes la pose de celui-ci sur ladite levre (9). 

18. Emballage selon la revendication 16 ou 17 caracterise en ce qu'il est con9U pour 
etre plie en vue de sa fermeture de telle sorte que la fente (5) se trouve k 


rmt6rieur substantieUement k rendroit du pU, que rautocoUant (10) tepli6 ^ 
I'int^rieur du pli assemble les deux levies (9, 23) de la fente et que Tassemblage 
soit alors recouvert extoieurement par la face (6) de I'enveloppe non xnuiue de 

19. Proc6d?de fenneture de remballage selon les revendications 17 et 18 

catact^ris^ par les 6tapes suivantes : n * '/t a\ 

1 , enlever le reste (1 5) c6t6 enveloppe de la protection de 1' autocoUant (10). 

2 appUquer TautocoUant (1 3) sur I'enveloppe (23). 

3 enlever la protection ext^rieure (17) de I'autocoUant (10). 

4. pUer I'enveloppe de telle sorte qtie la fente (5) soit k I'mtfineur 
substantieUement h 1' endroit du pU et appUquer fortement 


20. Proc6d6 de fabrication de Temballage suivant I'invention. 
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EmbaUage en feuUle souple restant 6tanche en suipre ssion interne ainsi que son 
proc6d^ de fermeture. 
(Figure 3) 



relives k Temballage secondaire pour rexp6dition de pr61«vements de 


n e^cependant constitu6 d'une seule enveloppe (2.6 ). Lafente (5) pennet 
mlodLon du contenu (28) i prot^ger. La fermeture est ^^^"^^^^ "i^^^^^^ 
autocoUant k double face (10). A cet effet, le rabat (4) est pU6 selon la fltehe (19) 
autour de la fente (5). 
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